2025 YILI )
CELIK TELLi FANTUP
TEKNIK SARTNAMESI

1-AMAC

TTK ihtiyaci olarak yer alt1 kdmiir madeni isletmelerinde grup 1 (metan) gazli ortamlarda

DIN 21605 normunda A tipi cebri iifleyici havalandirma i¢in iki yiizii yumusak PVC ile
(Polivinil Kloriir) kapli, ¢elik telli, antistatik ve alev yiiriitmez 6zellige haiz 400 mm, 600
mm, 800 mm ve 1000 mm ¢aplarinda havalandirma borusu (Fantiip) satin alinacaktir.

2-TEKNIK OZELLIKLER

2.1. Fantiip Tekstil Ozellikleri

2.1.1- Kaplamasiz tekstil % 100 polyester olacaktir.
2.1.2- Kaplamasiz tekstil agirligi 15245 gr/m? olacaktir. Alternatif teklifler idari sartnamenin
ilgili hiikiimlerine gore degerlendirilecektir.

2.2-Iplik Ozelligi
2.2.1- Cozgii : ~ 1430 dtex
2.2.2- Atk : ~ 1430 dtex

2.3-Kopma mukavemeti
2.3.1- Cozgl : Min. 200 Kg/5 cm.
2.3.2- Atkt1 : Min. 185 Kg/5 cm.

2.4-Yirtilma Mukavemeti
2.4.1- Cozgii : Min. 35 kg.
2.4.2- Atk1 : Min. 30 kg.

2.5-Baglant1 yerleri mukavemeti (tek parcal ve iki parcali olan birlestirme bolgeleri) :
min. 120 kg / 5cm.

2.6-Kaplamah Tekstil Ozelligi

2.6.1- Polyester bezin her iki yiizii esit agirhkta PVC ile (Polivinil Kloriir) kapli olacak
(Emprenye edilecek), piiriizsiiz olacak ve kalinhiginda goz ile fark edilebilecek degisme
olmayacaktir. Vinil kaplanmis kumasta hava sizdiran delik veya yirtik gibi Oziirler
bulunmayacaktir.

2.6.2- Kaplamali bez agirlig1 675+75 gr/m? aralifinda olabilecektir.

2.6.3- Kaplamali bezin yiizey yalitkanlik direnci 10° Q’u gegmeyecektir.

2.6.4- Kaplamali bez, 1sidan dolayr olusan alevli veya alevsiz kirmizilik 5 sn. iginde
kaybolacaktir.

2.6.5- Kullanilacak yapistirma metodunda, yapistirict malzeme yer altt kosullarindan
etkilenmeyecek 6zellikte olacaktir.

2.6.6- Kaplanmis malzeme -10°C ila + 70°C arasinda kirilmayacak ve ¢atlamayacaktir.

2.6.7- Fantiip ve ekleme pargalarinin bezi rahatsiz edici koku nesretmeyecek ve firmalar varsa
renk seceneklerini belirteceklerdir. S6zlesme sirasinda renk tercihi firmaya bildirilecektir.
2.1.6- DIN 21612-A normu yumusak PVC kaplanmis Polyester kumasta hava sizdiran delik
veya yirtik gibi Oziirler bulunmayacak, kaplama ile bez arasinda iyi bir yapisma (adezyon)
olacak ve kaplama bezden ayrilmayacaktir. Kaplanmis malzeme -10°C ila + 70°C arasinda
kirilmayacak ve ¢atlamayacaktir.



2.1.7- Fantlip bezi rahatsiz edici koku nesretmeyecek ve firmalar renk segeneklerini
tekliflerinde belirteceklerdir. S6zlesme imzalanan firmaya renk bildirilecektir.
2.1.8- Yukarida belirtilmeyen 6zelliklerde DIN 21612-A standard1 gecerli olacaktir.

2.2- Fantiip Sekil Ozellikleri (DIN 21605-A)

2.7.1- Fantiiplerin baglanti sekilleri

2.2.1-A- Fermuarh: Fantiiplerin birbirine eklenmesi i¢in her iki ucunda polyesterden
imal edilmis, pirin¢ten imal stoplu, zamak alasimdan (veya dengi) imal ¢ekme halkal,
~38.40 mm toplam dis genisligine sahip, ~ 4,2 mm dis kalinh@inda asagidaki mukavemet
ozelliklerine sahip fermuarlarla gerceklestirilecektir. (fermuarlarin YKK marka olmasi
tercih edilecektir.)

Dislilerin mukavemeti :Min. 85 kgf

Dislileri kilitleyen parganin mukavemeti (halkanin bagli oldugu parga): Min. 5 kgf

Cekme halkas1 mukavemeti: Min. 25 kgf

Ust kilit mukavemeti: Min. 12 kgf

2.2.1. B- Celik ¢cember-kelepceli: Fantiipler; 3400, 3600, @800 ve ©1000 capta olacak ve
vantiiplerin birbirine eklenebilmesi icin her iki ucta ~ @ 6 mm. celik telden uclan
kaynatilmis esnek bir ¢ember ve bir tarafinda ise ¢cemberi yuvasina oturtulan ve ¢elik
civata ile baglanti saglanan kelepce (kaplin) bulunacaktir.

Ihaleyi alan firma halihazirdaki celik telli fantiiplerin baglantis1 icin bir tarafi celik tel
diger tarafi fermuar baglantiva miisait adaptorii_her kalem icin (%10) bedelsiz olarak
tedarik edecektir.

2.2.2- Tiim fantiip tipleri ve ara baglanti fantiipleri icin kullamlacak olan fermuarlarin
dislerinin rahat ¢calismasim saglamak amaciyla toz almasi onlecektir. Ayrica fermuar bezi
asil fantiip bezinden daha az mukavemette olmayacaktir. Gerekli goriildiigiinde
mukavemet testi yapilacaktir.

2.2.3- Fantiip boylar1 5 metre olacak ve fantiipiin ortasina gelecek sekilde asagidaki rumuzlar
acik, gortliir ve siirekli kalici sekilde fantiipe zarar vermeden isaretlenecektir.

- Norm “DIN” veya “EN”

- PVC kaplanmis kumasin sinift A

- Firma adi1 veya Rumuzu (en az iki harf)

- Imalat ay ve yili

- TTK rumuzu

- Ornegin: DIN...... A RR 08.07 TTK
2.2.4- @400, ¥600, P800 ve #1000 ‘lik fantiiplerde eni ve boyu istikametinde higbir ek
bulunmayacak, Aski kismi ek sayilmaz.
2.2.5-Fantiip disinda celik tel bulunacaktir. Celik tel fantiipe fantiip bezinden yapilmis serit
parca ile sicak kaynakla veya soguk yapistirma metodu ile yeterli saglamlikta birlestirilmis
olacaktir. Alternatif imalat yontemleri ayrica degerlendirilecek olup, firmalar tekliflerinde
alternatif imalat yontemleriyle ilgili detayh bilgi ve 1 adet celik telli fantiip numunesi
vereceklerdir.
2.2.6-Celik tellerin caplar1 agagidaki gibi olacaktir.

- min. @ 2,5 mm.- max. @ 5 mm
2.2.7-Celik tel aralig1 asagidaki gibi olacaktir.
- 150 mm.

2.2.8-Celik teller DIN 17223’¢ gore en az B kalite galvanizli yaylik ¢elik telden yapilacaktir.
Alternatif teklifler ayrica degerlendirilecektir.
2.2.9-Aski yerleri fantiiplere sicak yapistirma yontemi ile gomiilii sekilde gelecek ve aski
araliklar1 50 cm olacak sekilde konumlandirilacaktir. Baglanti noktalarindan maksimum 20 cm
uzaklikta aski yerleri bulunacaktir. Alternatif imalat yontemleri ayrica degerlendirilecektir.



3-KONTROL, MUAYENE VE KABUL
Kontrol, muayene ve kabuller Bﬁlent Ecevit Caddesindeki TTK Makine ve Tkmal Dairesi
Bagkanlig1 Muayene ve Teselliim Isleri Sube Miidiirligiince yapilacaktir.

4-GENEL HUKUMLER

4.1- Firmalar teklif ettikleri fantiiplere ait, yanmaya dayaniklilik testi icin TTK Test ve
Olgiimleme Sube Miidiirliigii/ZONGULDAK ’tan aldiklari test raporlarmi (TS 2904 standardina
gore) ve antistatik testi igin TTK Test ve Ol¢iimleme Sube Miidiirliigii/ZONGULDAK ’tan
aldiklar test raporlarini(TS EN ISO 80079-36 veya TS EN ISO 60079-32-2 standardina gore)
teklifleri ile birlikte vereceklerdir. Test belgeleri son 1(bir) yila ait olacaktir. Firmalar giivenlik
bilgi formu (GBF) vereceklerdir. Firmalar teklif ekinde fantiipler igin, riskli kimyasallar
icermeyen ve zararli kimyasal saliniminda bulunmadigina dair 1907/2006 EC Y 6netmeligine
gore REACH Sertifikasin1 veya beyanini vereceklerdir. Ayrica firmalar TURKAK onayli ISO
9001 Kalite Yonetim Sistem Belgesi vereceklerdir. Firmalar teklifleri ile birlikte fantiip
bezine ait 1 m*> numune vereceklerdir.

4.2- Siparisi alan firma imalata esas teskil edecek 1’er adet @ 400 mm, @ 600 mm ve O
800 mm ve 1000 mm fantiip numunesi verecek ve numuneler sadece sekil, ebat, baglant1 ve
ek yerleri olarak Kurumumuzca incelenecektir. Diger testler fantiiplerin teslimatindan
sonra yapilacaktir.

4.3- Teslimat Makine ve Ikmal Dairesi Baskanligt Muayene ve Tesellim Isleri Sube
Miidiirliigii Teselliim Sefligi Ambarina yapilacaktir. Kismi teslimat yapilabilecektir.

4.4- Muayene; Kurumumuzda testlerin yapilamamasi durumunda firma tarafindan masraflari
karsilanarak akredite laboratuvarda test yapilabilecektir.

4.5- Malzemeler i¢in kismi teklif verilemeyecektir.

4.6- Firmalar imalatlar1 ile ilgili olarak bir takim tanitict katalog vereceklerdir.

4.7- Thale konusu ise iliskin olarak istekliler teknik sartname hiikiimleri i¢in teknik sartname
cercevesinde alternatif teklif verebileceklerdir. Alternatif tekliflerin teknik sartnameden daha
iyi teknik 6zelliklerde olmasi esastir. Ancak Ihalede teknik sartname ile tamamen uyumlu veya
daha iyi teknik ozelliklerde teklif temin edilememesi durumunda, ihtiyaci karsilayabilecek
diger teklifler degerlendirilebilecektir.

Alternatif teklifte bulunan firmalar tekliflerinde fantiip bezinin; doku ve kaplama cinsi, tekstil
agirligr (gr/m?), mamul agirlhigr (gr/m?), kalinlik, cekme mukavemeti (Dikissiz ve ek yeri i¢in)
(¢Ozgli ve atki yonlinde N/5 cm), yirtilma mukavemeti (¢ozgii ve atki yoniinde N), yanmazlik,
yiizey yalitkanlik direnci (€2), su gec¢irme direnci (mm SS), 1stya mukavemeti vb. 6zelliklerini
belirteceklerdir.

4.8- Fantiipler uygun olarak baglanmis bir sekilde teslim edilecektir.

4.9- Malzemelerin her parti teslimati ile birlikte muayene ve kabul islemlerine baslanabilmesi
icin  firmalar ekli Muayene Istek Formu’nu doldurarak TTK Makine ve Ikmal Dairesi
Baskanligi Muayene ve Tesellim Isleri Sube Miidiirliigiine, faturalarm teslimi igin ise
Satinalma Dairesi Bagkanligina miiracaat edeceklerdir.

4.10- Gerekli gorilmesi halinde TTK uzman personeli iretici firma tesislerini iiretim
asamasinda gezerek gerekli kontrolleri yapacaktir.

4.11- Yiiklenici firma inovasyon ¢alismalar: yapabilir; celik ring ve kelepgesi - fermuar ve
rab edilme malzemeleri ile dizayn yontemlerini daha teknolojik ve performans artirici
diizeye ¢ikarip (isletmelerin pratikte yasadigl sorunlar arastirarak) sistemleri hakkinda
bilgi vererek imalata baslamadan once uygunluk almak amach Kurum yetkilileriyle
goriismeleri gerekmektedir.

5-GARANTI

TTK’ya teslim edilen ¢elik telli fantiiplerin tamami ayni1 anda kullanilmadiklart igin kat’i
teselliim tarihinden itibaren 1 y1l i¢inde kullanilmalar sartiyla firma garantisi altinda olacaktir.
Fantiiplerin kullanma esnasinda bu sartnameden diisiik kalite ve verim gostermeleri halinde bu



husus yiiklenici firmaya intikal ettirilecek olup, firma bir hafta i¢inde TTK’ya eleman
gondererek durum tespiti yapmak zorundadir. Aksi halde TTK’nin tespitleri gegerli olacaktir.
Firma uygun bulunmayan fantiip bezlerini bu sartnameye uygun olan yenileriyle licretsiz olarak

30 giin i¢inde degistirecektir.

6- SIPARIS MIKTARI VE TESLIM SURESI

6.1- Teslim siiresi en ge¢ 90 takvim giinii olacaktir.

6.2- Siparis miktarinin birimlere gore dagilimi asagidaki gibi olacaktir.
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